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Certificate
Report  No. / Manufacturer  No. / Validity remark:

Certificate of Conformity
of the Factory Production Control          
In Compliance with Regulation (EU) No. 305/2011 of the European Parliament and the Council 
of 9 March 2011 (Construction Products Regulation CPR), this certificate applies to the product

placed on the market under the name or trade name

produced

This certificate attests that all provisions concerning the assessment and verification of 
constancy of performance described in annex ZA of the harmonised standard

under System 2+ are applied and that the factory production control (FPC) is assessed to be in 
conformity with the applicable requirements.
This certificate shall remain valid as long as there is no substantial change in the specifications of the harmonised 
standard referred to, in the construction product, in the systems of assessment and verification of constancy of 
performance or in the manufacturing conditions of the manufacturer, unless the certificate is suspended or 
withdrawn by the notified body. Maintenance shall be subject to annual surveillance.

Notified Certification Body 0045
of the Factory Production Control 

TÜV NORD Systems GmbH & Co. KG 
Große Bahnstraße 31, 22525 Hamburg, Germany 
tuev-nord.de | 

https://www.tuev-nord.de/en/customer-login/digital-signature/
https://www.tuev-nord.de/en/


TÜV-Verband-Kennblatt für Schweißzusätze

gemäß TÜV-Verband-Merkblatt 1153 und DIN EN 14532

*) Angaben des Herstellers

1 Hersteller/Lieferer:
ORWELD ELEKTROT SANAYİ VE TİCARET LTD. ŞTİ.
13 NOLU SK. NO:27/2
TUR 42280 SELÇUKLU/KONYA

2 Nummer:
19997.00
05.01.2023

3 Schweißzusatz*: Drahtelektrode
4 Marke*: ORW SG2
7 Typ*: EN ISO 14341-A G 42 3 C1/M21 3Si1
11 Durchmesserbereich: 0,8 - 1,6 mm
12 Hilfsstoffe: EN ISO 14175 M2, M3, C
13 Die Gültigkeit wird durch Erscheinen des Kennblattes im Schweißzusatzwerkstoffportal bescheinigt.

15 Wärmebehandlung (Wb) nach dem Schweißen und Werkstoffe

Pos Wb Gruppe / Werkstoff 1 Text Gruppe / Werkstoff 2 Bem.

U Gruppe 1.1; 1.2                              

16 Die Werkstoffeinteilung entspricht ISO 15608:2000

21 Wurzelschweißbarkeit: nachgewiesen
23 Wanddicke: 30 mm
24 Stromart und Polung: G+
25 Schweißposition nach DIN EN ISO 6947:1997-05: PA, PB, PC, PD, PE, PF
26 Höchste Betriebstemperatur im Kurzzeitbereich wie Grundwerkstoff, jedoch max.: 350 °C
27 Höchste Betriebstemperatur im Langzeitbereich max.: --- °C
28 Tiefste Betriebstemperatur wie Grundwerkstoff, jedoch nicht tiefer als: -30 °C
29 Berechnungskennwert: wie Grundwerkstoff
30 Bei Einsatz im Langzeitbereich: None
31 Korrosionsbeständigkeit nachgewiesen nach: ---
32 Bemerkungen:
33 Die Eignungsprüfung des Schweißzusatzes erfolgte auf der Grundlage des TÜV-Verband-Merkblattes 1153 und der DIN EN
14532. Soweit in Rubrik 32 – Bemerkungen – keine abweichenden Prüfgrundlagen genannt sind, ist dieser Schweißzusatz unter
Beachtung des Anhangs I Abschnitt 4 der Richtlinie 2014/68/EU für den Einsatz nach Druckgeräterichtlinie geeignet.
34 Erläuterungen A - angelassen

L - lösungsgeglüht u. abgeschreckt

N - normalgeglüht

S - spannungsarm geglüht

St - stabilgeglüht

U - ungeglüht

V- vergütet

W - weichgeglüht G+ - Gleichstrom Pluspol

G- - Gleichstrom Minuspol

W - Wechselstrom

35 Erstellt durch: TÜV NORD
Die Vervielfältigung, die Verbreitung, der Nachdruck und die Gesamtwiedergabe auf fotomechanischem oder ähnlichem Wege bleiben, auch bei auszugsweiser Verwertung, der vorherigen

Zustimmung des Herausgebers vorbehalten. Herausgeber: TÜV-Verband e. V. Vertrieb: TÜV-Media GmbH, Am Grauen Stein, 51105 Köln - Unternehmensgruppe TÜV Rheinland Group



TÜV-Verband-Kennblatt für Schweißzusätze

gemäß TÜV-Verband-Merkblatt 1153 und DIN EN 14532

*) Angaben des Herstellers

1 Hersteller/Lieferer:
ORWELD ELEKTROT SANAYİ VE TİCARET LTD. ŞTİ.
13 NOLU SK. NO:27/2
TUR 42280 SELÇUKLU/KONYA

2 Nummer:
19997.00-

3 Schweißzusatz*: Drahtelektrode
4 Marke*: ORW SG2
7 Typ*: EN ISO 14341-A G 42 4 C1/M21 3Si1
11 Durchmesserbereich: 0,8 - 1,6 mm
12 Hilfsstoffe: EN ISO 14175 M2, M3, C
13 Die Gültigkeit wird durch Erscheinen des Kennblattes im Schweißzusatzwerkstoffportal bescheinigt.

15 Wärmebehandlung (Wb) nach dem Schweißen und Werkstoffe

Pos Wb Gruppe / Werkstoff 1 Text Gruppe / Werkstoff 2 Bem.

U Gruppe 1.1; 1.2                              

16 Die Werkstoffeinteilung entspricht ISO 15608:2000

21 Wurzelschweißbarkeit: nachgewiesen
23 Wanddicke: 30 mm
24 Stromart und Polung: G+
25 Schweißposition nach DIN EN ISO 6947:1997-05: PA, PB, PC, PD, PE, PF
26 Höchste Betriebstemperatur im Kurzzeitbereich wie Grundwerkstoff, jedoch max.: 350 °C
27 Höchste Betriebstemperatur im Langzeitbereich max.: --- °C
28 Tiefste Betriebstemperatur wie Grundwerkstoff, jedoch nicht tiefer als: -40 °C
29 Berechnungskennwert: wie Grundwerkstoff
30 Bei Einsatz im Langzeitbereich: None
31 Korrosionsbeständigkeit nachgewiesen nach: ---
32 Bemerkungen:
33 Die Eignungsprüfung des Schweißzusatzes erfolgte auf der Grundlage des TÜV-Verband-Merkblattes 1153 und der DIN EN
14532. Soweit in Rubrik 32 – Bemerkungen – keine abweichenden Prüfgrundlagen genannt sind, ist dieser Schweißzusatz unter
Beachtung des Anhangs I Abschnitt 4 der Richtlinie 2014/68/EU für den Einsatz nach Druckgeräterichtlinie geeignet.
34 Erläuterungen A - angelassen

L - lösungsgeglüht u. abgeschreckt

N - normalgeglüht

S - spannungsarm geglüht

St - stabilgeglüht

U - ungeglüht

V- vergütet

W - weichgeglüht G+ - Gleichstrom Pluspol

G- - Gleichstrom Minuspol

W - Wechselstrom

35 Erstellt durch: TÜV NORD
Die Vervielfältigung, die Verbreitung, der Nachdruck und die Gesamtwiedergabe auf fotomechanischem oder ähnlichem Wege bleiben, auch bei auszugsweiser Verwertung, der vorherigen

Zustimmung des Herausgebers vorbehalten. Herausgeber: TÜV-Verband e. V. Vertrieb: TÜV-Media GmbH, Am Grauen Stein, 51105 Köln - Unternehmensgruppe TÜV Rheinland Group



 
 
 
 
 

1) Erläuterungen zu den mitgeltenden Werkstoffen sind der VA 918 490, Anhang 3 zu entnehmen. 

2) Grundlage für die Zertifizierung ist die VA 918 490, auf Basis der DIN EN 14532-1-3 

DB Systemtechnik 
Zertifizierungsstelle für Schweißzusätze 

14774 Brandenburg-Kirchmöser 
 

   
 

Zulassungszertifikat 
für  

Schweißzusätze und Schweißhilfsstoffe 
 
 
Hersteller:   ORWELD ELEKTROT SANAYi VE TiCARET LTD. $Ti. 
                     BÜYÜK KAYACIK MAH. KONYA ORGANiZE SANAYi BÖLGESi 
                     13 NOLU SK. NO:27/2 SELÇUKLU/KONYA    TURKEY 

Schweißzusatz: SG-Drahtelektrode DB-Zulassungs-Nr.: 42.290.01 

Markenbezeichnung: ORW SG2   Geltungsdauer: 31.01.2026 

Normbezeichnung: DIN EN ISO 14341-A-G 42 3 C1/M21 3Si1    

Geltungsbereich aufgrund der nach VA 918 490 durchgeführten Eignungsprüfung: 

Werkstoffgruppe nach 
CEN ISO/TR 15608 1): 

Mit den Prozessgasen nach DIN EN ISO 14175-C1, M2, M3: 

1.2  

Schweißprozess nach DIN EN ISO 4063: 135  

Schweißpositionen nach DIN EN ISO 6947: PA, PB, PC, PD, PE, PF  

Stromart und Polung: = (+) 

Durchmesserbereich: 0,8 - 1,6 mm 

Bemerkungen/Schweißbedingungen:        ./. 

 

 

 

 

 

 

Kirchmöser, den 24.01.2023                                            
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Certificate
Report  No. / Manufacturer  No. / Validity remark: 

Manufacturer of Welding Filler Materials
acc. to VdTÜV-Merkblatt 1153
TÜV NORD Systems GmbH & Co. KG confirms that the company

has been inspected and approved in accordance with the requirements of EN 12074 in 
conjunction with the TNS-TÜVV1153 certification scheme as manufacturer or distributor 
of welding filler materials. The details of the approval can be found in the report.

The manufacturer has the following requirements:

Certification Body 

TÜV NORD Systems GmbH & Co. KG
Große Bahnstraße 31, 22525 Hamburg, Germany 
tuev-nord.de |

 facilities for proper manufacturing and testing,
 appropriate processes for the manufacture of the products,
 skilled personnel for the manufacture and testing of the products, and
 a quality management system with corresponding records that ensures proper

manufacture of the products and compliance with the requirements specified in
the material specification.

The validity of the certification requires that the relevant certification bases and conditions for 
the production of the welding consumable do not change and that an annual surveillance 
takes place.

https://www.tuev-nord.de/en/customer-login/digital-signature/
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